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wiasnego gmola do motoru. Zapewne wielu z nas wybiera prostsza
metodg zakupu w sklepie lub na gietdzie

Jednak tylko samemu projektujac mozemy zrobi¢ co$ 'pod siebie' i
tylko 'dla siebie'. Niestety mozemy tez tatwo zepsué, a catkowity
koszt budowy jest zblizony do ceny rynkowej podobnych [k
produktow.

Kupione od poprzedniego wlasciciela, razem z maszyna, gmole nie
spetniaty zadnego z postulatéw ich stosowania. Byly zbyt waskie,
aby zabezpieczy¢ motor czy tez moje nogi przy ewentualnym
upadku, a przede wszystkim nie wygladaty za dobrze.

Stad decyzja o budowie nowych do mojej Marudy, na swoj wlasny sposob. Po krotkich
przemysleniach jako wzorzec potraktowalem gmole montowane w fatboyach. OczywiScie prace
spawalnicze zostaty przeprowadzone w zaprzyjaznionym warsztacie (w tym miejscu - Darek,
dzigkujg za pomoc).

Robote rozpoczatem od projektu. Wykorzystatem zdobycze techniki, czyli oprogramowanie pro/e
do stworzenia modelu i rysunkéw, aby mie¢ mozliwos$¢ wizualizacji konceptu i pdzniej tatwego
nanoszenia poprawek. Po wyplocie 1:1 wycialem model tekturowy. Przymierzajac do motoru
ocenilem czy spetnia wymagania wizualne i techniczne, jakie mu stawiam. Proporcje przyjatem na
zasadzie zlotego podziatu, ale i tak pdzniej szerokos¢ przyciatem.

Za materiat postuzyla mi stal chromoniklowa. Jej
podstawowymi zaletami to: wysoka odporno$¢ na
uszkodzenia mechaniczne 1 korozj¢ oraz brak
chromowania, a w efekcie, ze mozna ja przepolerowac po
zarysowaniu o jezdnie. Wady to przede wszystkim waga,
cena 1 wyzsze wymagania spawalnicze, tzn. spawanie
plazmowe w ostonie argonowej. Stal chromoniklowa po
procesie elektropoleru moze mie¢ delikatny odcien
z6ltawy, niektorym moze si¢ to nie podobaé, jest to jednak
w duzym stopniu uzaleznione od jakosci samego
materialu. Rozpoczat si¢ krotki czas na gigcie oraz
baaardzo zmudny proces spawania, przymiarek 1 cigcia. I
Znowu spawania, przymiarek i cigcia...
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Gorna cze$¢ 1 dolna miaty by¢ poczatkowo na ptaszczyznach mocno pod katem w stosunku do
siebie, ale po przymiarkach wyszio prawie ptasko... Klopot polegat na znalezieniu optimum
pomiedzy: wysokoscia od ziemi zeby nie zahaczato na winklach, nie zahaczato o lagi przy pelnym
skrecie kierownicy, bylo odpowiednio daleko od dzwigni, ale na tyle blisko aby pei¢ funkcje
spacerowki.

Podstawowym problemem montazu, a raczej dospawania tap, bylo niesymetryczne ustawienie
dolnych zaczepdéw. To bardzo powazna niedogodnos¢... Bardzo uprzykrzajaca zycie okazata sig
réowniez duza wrazliwo$¢ nierdzewki na skurcz spawalniczy. Strukturg ustalaliSmy bezposrednio na
motorze, gd21e lekko fastrygowahsmy elementy (uwaga, zawsze odtacz akumulator, gdy zamykasz

: tuk spawalniczy!) Wilasciwe spawanie odbywalo si¢ bez
stelaza, co czgsto konczylo si¢ zmiang geometrii. Ale
udato sig. Po zakonczeniu koledzy w warsztacie
zasugerowali abym si¢ jaki§ czas juz nie pojawial, bo
maja mnie serdecznie dosyc¢.

Po wyprowadzeniu wszystkich spawoéw gmol ruszyt do
elektropoleru, gdzie uzyskal swoja ostateczng forme.

Oczywiscie mozna kupi¢ podobne, zapewne i tadniejsze
gmole, ale TAKIEGO, jakkolwiek wyglada - nie!
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